Faltschachteln

Am Anfang der Maschine sorgt der
Einleger Accufeed fiir die perfekte
Ausrichtung und fehlerfreie Zufiihrung
der Zuschnitte - eine wichtige Vor-
raussetzung fiir eine Non-Stop-Pro-
duktion und eine optimale Faltqualitat
iiber die gesamte Maschine hinweg.

Bilder: Bobst

Flexibles Allround-Talent Expertfold 110

Faltschachteln schlank produzieren

Deutlich hohere Produktivitdt und Qualitat, mehr Schachtelvarianten denn
je und eine zuverlassig fehlerfreie Produktion — bei Siemer Kartonagen
stellt man sich inzwischen manchmal schon die Frage, warum man die
Faltschachtel-Klebemaschine Expertfold 110 von Bobst nicht friher

installieren liels.

.Im Schnitt laufen die Auflagen bei uns heute
zwei- bis dreimal schneller durch die Faltschach-
tel-Klebemaschine. Gleichzeitig sind wir flexib-
ler und haben bei hoherer Produktionssicher-
heit noch einmal die Qualitat der fertigen Ver-
packungen gesteigert”, fasst Laura Grondey
wichtige Hintergrinde der jingsten Investiti-
onsentscheidung der Ernst Siemer Kartonagen
GmbH mit Sitz in Laatzen bei Hannover zusam-
men. ,Wir kbnnen kurzere Liefertermine zuver-
lassig einhalten und unseren Kunden gerade
auch bei komplizierten Faltschachtelvarianten
ein deutlich breiteres Spektrum bieten”, formu-
liert Maren Grondey zwei Aspekte, wie die Kun-
den davon im Tagesgeschaft profitieren.

Als geschaftsfuhrende Gesellschafterin-
nen lenken die beiden Schwestern seit Mitte

2011 die Geschicke des traditionsreichen Ver-
packungsherstellers, dessen Urspringe mehr
als 100 Jahre zuriickreichen. Die Auswahl der
neuen Faltschachtel-Klebemaschine war ihr
erstes grofSes Projekt, nachdem ihre Mutter Re-
nate in den Ruhestand getreten war, die bei
Siemer wiederum gemeinsam mit ihrer
Schwester llona Walter mehr als 40 Jahre die
Faden in der Hand gehalten hatte. , Verpackun-
gen mit Fullhéhe wie diese hier mussten wir fri-
her manuell falten und kleben.” Maren Grondey
reicht uns einen etwa zehn Millimeter ,dicken’
Schuber, edel bedruckt und laminiert. Eine ,Um-
verpackung’ fur wertvolle Sammlerminzen, die
spater in einer aufklappbaren Box auf Samt ge-
bettet in diese Kartonhlle eingeschoben wer-
den. ,Bei manueller Arbeit sind 80 solcher Schu-

Bei seinen Kunden rennt Siemer mit den neuen
Maglichkeiten offene Tiiren ein. Und das gilt nicht nur
fiir Hersteller von Markenartikeln und ihre Agenturen,
sondern gleichermaBen fiir Handelsketten.
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ber pro Stunde und Mitarbeiter das Ende der
Fahnenstange. Deshalb war flir uns gerade auch
der Capacity Folder interessant”, formuliert Lau-
ra Grondey — sie widmet sich in erster Linie der
technischen Ausstattung des Unternehmens —
einen Grund, der firr die Faltschachtel-Klebema-
schinen von Bobst sprach. Letztlich entschied
man sich fur die Expertfold 110, also fur ein flexi-
bles Allround-Talent mit hoher Produktivitat. Sie
wurde Ende Oktober 2012 installiert und in Be-
trieb genommen.

Der Capacity Folder ist eine optionale
Zusatzeinrichtung fur die nach dem Baukasten-
prinzip konfigurierbaren Faltschachtel-Klebe-
maschinen von Bobst. So lassen sich mit dem
Capacity Folder Versandtaschen mit Flillhéhen
von 2 bis 15 mm inline herstellen, was Siemer
bei dem Sammlermiinzen-Schuber erstmals
nutzte. Die Auflage dieses Auftrags betrug
10.000 Stiick. Man kann also leicht ausrech-
nen, wie viel Zeit das Falten und Kleben bei
manueller Arbeit beansprucht hatte. ,Etwa
zwei Stunden, nachdem wir die Maschine ein-
gerichtet hatten, war der Job durchgelaufen”,
erinnert sich Maschinenfuhrer Driton Fejza an




die Premiere mit der neuen Technik. Da das
Unternehmen noch Uber keinerlei Erfahrung
mit der neuen Technik verfligte, kalkulierte es
prophylaktisch mit einer etwas langeren Ein-
richtzeit. Letztlich bendtige man nicht viel mehr

Mit der Expertfold 110 ist
Siemer erheblich flexibler im
Hinblick auf die automatisch
herstellbaren Schachtel-
varianten und hat bei
héherer Produktionssicher-
heit noch einmal die Qualitat
der fertigen Verpackungen
gesteigert. Laura Grondey
(links), Hans Dreistein
(Bobst) und Maren Grondey.

als die Halfte dieser Zeit. ,Gerade bei kompli-
zierten Schachteln befinden wir uns nach wie
vor in der Lernkurve. Mit mehr Routine werden
wir die Rustzeiten deutlich weiter optimieren”,
ist Lutz Bauermeister Uberzeugt, der mit Fejza
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gemeinsam an der Expertfold 110 arbeitet.
Doch schon dieser Auftrag mache deutlich: Ins-
besondere bei grofsen Auflagen kénne Siemer
die hohe Stundenleistung der Maschine aus-
spielen. Schon der erste Job lief rentabel durch
die Maschine.

Auf der anderen Seite erdffnet die Ma-
schine dem Unternehmen mit ihrer Flexibilitat
in Sachen herstellbare Schachtelvarianten zu-
satzliche Moglichkeiten, im Sinne seiner Auf-
traggeber mitzudenken und sich damit zusatzli-
che Umsatzpotenziale zu erschlieSen. Maren
Grondey: ,Unsere Designer haben gerade flir
einen Kunden diese konische Schachtel entwi-
ckelt, mit der er sich im Markt viel deutlicher als
bisher abheben kann.” Wir betrachten eine
ausgesprochen attraktive, sehr ausgefallene
Verpackung, die nach oben hin schlanker wird.
Auchssie ist ein echter Eye-Catcher, im Vergleich
zu Standard-Schachteln aber aufwandiger zu
falten und zu kleben. ,Bei diesem Job betrdgt
die Auflage 40.000 Schachteln. Friher waren
solche Auftrage fur uns unerreichbar.” Allein

Spilker GmbH | Handelsstr. 21-23 | 33818 Leopoldshahe | Germany
Telefon: +49 (0) 5202 9100-0 | Fax: +49 (0) 5202 910090
info@spilker.de | www.spilker.de

www.spilker.de




Faltschachteln

14 www.packmittel-dfv.de 2/2013

Maschinenfiihrer Driton
Fejza zur Bedienungs-
freundlichkeit der
Expertfold 110: ,Das ist
alles viel einfacher als
friher.”

Bei Siemer laufen in der
Spitze bis zu 60.000
Schachteln pro Stunde
durch die Maschine. Bei
dieser Geschwindigkeit
kommen die Mitarbeiter
am Abpacker Handypack
GT noch gut mit.

Dank des Einzelwerkzeug-
konzepts der Expertfold
110 konnen alle Einstel-
lungen mit ein- und
demselben Dorn vor-
genommen werden,
weshalb die Maschinen-
fithrer nicht mehr x
verschiedene Werkzeuge
brauchen.

aus maschinentechnischer Sicht hatte sie das
Unternehmen nicht darstellen konnen.

Der mobile Rotationsfalthaken Won-
derfold macht das Spektrum bei ,wilden Kon-
struktionen” noch breiter, da er praktisch tber-
all in der Maschine positioniert werden kann,
um Laschen in Laufrichtung zu falten. Deshalb
haben wir auch diese Option hinzugenom-
men”, so Maren Grondey. Von Anfang an kam
auch der Plasmatreater zum Einsatz, der mit
Hilfe der Plasmatechnologie das Haftvermdgen
desKlebstoffs auf metallisierten, UV-lackierten,
laminierten und aus Kunststoff hergestellten
Verpackungen optimiert. Dank dieser Option
fur die Faltschachtel-Klebemaschinen von
Bobst sind beispielsweise bei beidseitig be-
druckten Schachteln fur die Klebeflachen keine
Aussparungen mehr erforderlich.

Siemer als Ideenschmiede

Auch ihre Einkdufer schlagen bei der Verpa-
ckungsdruckerei regelmafig auf. ,Wir haben
das und das vor. Wie kénnen wir das machen?”
Die Kunden nutzen das Laatzener Unterneh-
men also gerne auch als Ideenschmiede. Bei
etwa 3.000 Schachteltypen, die Siemer mit der
Expertfold 110 produzieren kann, kinftig ver-
mutlich mehr denn je. Kurz: Die Investition kam
bei den Auftraggebern gut an. ,Ist sie schon
da?” Die Botschaft von der Installation der neu-
en Maschine hatte bereits vorab die Runde ge-
macht. Sicherlich auch ein Zeichen einer be-
sonderen Kundenbindung.

Noch etwas, das Siemer gerade bei Son-
derklebungen das Leben leichter macht: ,Heu-
te brauchen unsere Maschinenfuhrer nur die
Mafe der Verpackungen in die Steuerung ein-
zugeben. Anschliefend kénnen sie gleich se-
hen, ob wir den Auftrag mit der Maschine so
kleben kénnen”, so Maren Grondey. Ein
Schachteldiagramm wird nicht mehr ge-
braucht.

Uberhaupt unterstutzen auch die hohe
Bedienungsfreundlichkeit und die kurzen RUst-
zeiten der Maschine die hohe Produktivitat, die
das Unternehmen heute im Arbeitsschritt Falt-
schachtelkleben erreicht. Maren Grondey: , Wir
haben keine Mindestbestellmengen, gehen je
nachdem auch mit Auflagen von nur ein- oder
zweitausend Schachteln auf die Maschine.”
Keine Frage: Bei diesen Jobs muss die Maschine
maglichst schnell geristet sein. Wiederholauf-
trage sowohl fur Standard- als auch fir kom-
plizierte Schachteln werden per se in der
C.U.B.E.-Steuerung hinterlegt. Die Feinjusta-




gen sind also auf Knopfdruck abrufbar. Variie-
ren bei Jobs nur die Schachtelgréfen, sind die
entsprechenden Einstellungen binnen weniger
Minuten vorgenommen. Komfortabel sind aus
Sicht der Maschinenfuhrer zudem die kabellose
Fernbedienung und das Einzelwerkzeugkon-
zept der Expertfold 110: Da alle Einstellungen
mit ein- und demselben Dorn vorgenommen
werden, brauchen die Maschinenfiihrer eben
nicht mehr x verschiedene Werkzeuge.
Derzeit werden mit der neuen Falt-
schachtel-Klebemaschine téaglich in aller Regel
flnf bis sechs verschiedene Verpackungen pro-
duziert—dank der Minimalfaltvorrichtung auch
kleinste Schachteln mit Abmessungen von 35
mm x 60 mm bei hoher Produktivitat. Je nach
Auflagen und Komplexitat der Schachteln traut
man sich kinftig pro Tag ohne weiteres auch

zehn oder sogar noch mehr Auftragswechsel zu.
,Die Qualitat der verklebten Faltschachteln ist
zudem konstanthoher”, vergleicht Maren Gron-
dey die mit der Expertfold 110 erzielten Ergeb-
nisse mit denen der alten Klebemaschine. Dazu
tragt unter anderem die langere Pressstrecke
bei, die zuverlassig haltende Verklebungen ga-
rantiert. DarUber hinaus kann Siemer mit der
neuen Technik nochmals engere Toleranzen ein-
halten. Wobei das Unternehmen alle Register
zieht, um seinen Kunden garantiert perfekte
Schachteln zu liefern und Untermischungen per
se auszuschliefSen. Die Disenkontrolle kommt
bei Innenfaltungen und Automatikboden zum
Einsatz, die Scheibenkontrolle meistens bei
Standardschachteln. Der Codeleser lauft grund-
satzlich bei allen Jobs mit. Es sei denn, es handelt
sich um neutrale, also nicht bedruckte Schach-
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teln. Fehlerhafte Schachteln wirft der Flipper au-
tomatisch und vor allem garantiert stérungsfrei
aus. Auch er ist sehr schnell und einfach einge-
stellt. Mit anderen Worten: Die interne Quali-
tatskontrolle ist deutlich komfortabler gewor-
den. :

Apropos Produktivitat: In der Spitze lau-
fen bei Siemer 60.000 Schachteln durch die Ex-
pertfold 110. Bei dieser Geschwindigkeit kom-
men die Mitarbeiter am Abpacker Handypack
GT noch gut mit. Am Anfang der Maschine sorgt
der Einleger Accufeed fiir die perfekte Ausrich-
tung und fehlerfreie Zufihrung der Zuschnitte —
eine Wichtige Vorraussetzung fir eine Non-
Stop-Produktion und eine optimale Faltqualitat
Uber die gesamte Maschine hinweg. Bei mini-
malen Rstzeiten gibt es kaum Anlaufmakulatur.
Zudem fahren Mehrkammerschachteln heute in
einem Arbeitsgang durch die Maschine. Und
Konstruktionen mussen nicht mehr geandert
werden, weil es maschinelle Beschrankungen
gibt.

Das alles summiert sich bei der neuen
Technik zu entscheidenden Kostenvorteilen.
Sie sichern dem Unternehmen auch den Be-
stand in einem Marktsegment, in dem sich an-
sonsten die grof3en Player der Packaging-Sze-
ne tummeln. Die Rede ist hier von Auflagen-
grofsen von vielen hunderttausend und noch
mehr Faltschachteln. ,,Zum Beispiel flr die Na-
turkosmetik-Verpackungen einer grof3en, in-
ternational agierenden Drogeriemarktkette
haben wir erst kirzlich wieder den Zuschlag
bekommen”, freut sich Maren Grondey, dass
Siemer bei der entsprechenden Ausschrei-
bung dank der neuen Technik gut Paroli bieten
konnte. Mit der Expertfold 110 seiman eben in
der Lage gewesen, beim Preis mitzuhalten —
undenkbar mit der alten Technik.

www.bobst.com
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